SPECIAL LIGNA

Glanzende Teamarbeit: (oben, von rechts) Florian Mauch, Reichenbacher-
Verkaufsgebietsleiter fiir Stiddeutschland, Maschinenbediener Matthaus Kling

und Stengele-Produktionsleiter Thomas Elison

Wohlfiihl-Faktor
auf Radern

Die GréBen der deutschen Caravan-Branche und ihre Zulieferer sind in der Lage,

allen Marktsegmenten hochwertige Produkte anzubieten. Die Stengele Holz- und

Kunststofftechnik GmbH aus Kisslegg ist solch ein Betrieb. Die GroBkunden des

Unternehmens wie Hymer, Carthago, Dethleffs oder Fendt verbauen die Kompo-

nenten von Stengele in allen Fahrzeugen. Um die erstklassige Bearbeitungsquali-

tat kontinuierlich zu gewabhrleisten, bedient man sich in der Fertigung fortschritt-

lichster Techniken —wie den 5-Achs-CNC-Maschinen von Reichenbacher.

Von Christina Wegner

as Allgéduer Unternehmen hat
sich schon 1967 auf den Cara-
vanbau spezialisiert, obwohl man
urspriinglich eine Mobel-Schrei-
nereiwerkstatt war — und zwar seit 1927.
Dass die Entscheidung richtig war, zeigt allein
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die Tatsache, dass seit Jahren die vier Stand-
orte immer starker ausgebaut werden und
auf eine Firmengesamtflache von rund 17 580
m2 angewachsen sind. Aktuell fertigen 230
Mitarbeiter alles, was man als Hersteller von
Wohnmobilen benétigt, um den Innenraum
individuell an Kundenwiinsche anzupassen.
Zum jetzigen Zeitpunkt sind es rund 8000 Ar-

tikel, die abgerufen werden konnen, wobei
das Gesamtrepertoire sich im Laufe der Jahre
auf 80000 Artikel summiert hat.

Basierend auf den Erfahrungen aus funf
Jahrzehnten entwickeln die Spezialisten von
Stengele gemeinsam mit den Fahrzeugher-
stellern laufend Produkte fiir unterschiedlichs-
te Anforderungen, wobei alle eines gemein-

sam haben: den Leichtbau. Das gilt fur Auf-
baukomponenten wie FuBbdden, Wand-,
Heck- oder Dachverkleidungen genauso wie
fur PVC-beschichtete Holzteile wie Trittstufen
oder Podeste, mit denen man im Fahrzeug
unterschiedliche Hohen ausgleicht.

Verbaut werden zumeist Sandwich- oder
Leichtbauplatten, die leicht aber trotzdem du-
Berst stabil sind. Die andere Produktgruppe
betrifft die sogenannten Ausbaukomponen-
ten, unter denen die Fachleute Mobelfronten
und -klappen, Ablagen, Tische, Bettroste, Ku-
chenarbeitsplatten, Duschroste oder Schlaf-
systeme verstehen. Fast keiner dieser Artikel
wird mehr aus reinem Holz gefertigt, sondern
aus Kunst- oder Mineralwerkstoff oder einer
Mixtur, was dem oben genannten Leichtbau
geschuldet ist.

Denn ein Fahrzeug darf das Maximalge-
wicht von 3,5 Tonnen nicht Gberschreiten, soll
aber trotzdem alles an Komfort bieten, was
das Herz begehrt. Diesen Spagat kann man
nur mit speziellen Leichtbaumaterialien erfiil-
len. Je nach Bauteil und Funktion kommen
dann tiefgezogene oder vakuumverformte
Materialien zum Einsatz: bei Waschbecken
beispielsweise Acryl- oder Plexiglas, bei gréRe-
ren Bauteilen wie einem Tisch setzt man eher
warmverformten Mineralwerkstoff ein. Und
egal ob die Oberflichen matt oder hoch-
glanzlackiert sind: Im letzten Arbeitsgang,
wenn Konturen oder Aussparungen gefrast
oder Locher gebohrt werden, dirfen diese
Oberflachen nicht beschadigt werden.

Der Kreativitdt sind bei der Innenraumge-
staltung und beim Produktdesign kaum noch
Grenzen in Bezug auf Geometrien, Radien
und Materialien gesetzt. Zusatzlich sind die
Anspriche an gleichbleibend exzellente Bear-
beitungsergebnisse hoch, weshalb den Ver-
antwortlichen von Stengele schnell klar war,
dass die Anforderungen an die CNC-Frésma-
schinen fur die Endbearbeitung genauso hoch
anzusetzen waren. Dass dies nur mit einer
spezifischen  Maschinenkonfiguration erzielt
werden kann, bestatigt auch Florian Mauch,
Reichenbacher-Verkaufsgebietsleiter fir Std-
deutschland, mit den Worten: ,Standard ist
da nicht zielfuhrend.”

Mit der VergréBerung der Produktionsflé-
chen einher ging damit auch die Investition in
einen modernen Maschinenpark, der letzt-
endlich Grundlage fur die breite Produktpa-
lette ist und durch geringe Fertigungs- bzw.
Taktzeiten besticht. Untermauert wird dies
durch ein QM-System, in dem optimierte Pro-
duktionsabldufe und -parameter festgelegt
sind, die die konstant hohe Qualitdt sicher-

Fotos: Stengele/Hymer/Reichenbacher

Badausstattung in einem Hymer-Caravan mit hochklappbarem Waschbecken (oben)

stellen. Aktuell sind 16 CNC-Maschinen meh-
rerer Hersteller im 2-Schicht-Betrieb im Ein-
satz, hinzu kommen GroBformatlaser, eine
Lackieranlage, mehrere Pressanlagen und vie-
le weitere Maschinen. Dadurch ist es mdglich,
Kunststoffe oder Holzwerkstoffe in beliebiger
Weise zu frasen, zu lasern oder zu biegen.
Produktionsleiter Thomas Elison betont,
dass das Ziel war, in einer schlanken 1-Linien-
Fertigung Uber 3 bis 4 Schritte vom Rohmate-
rial zum Endbauteil zu kommen. Zudem sollte
nach dem letzten Arbeitsschritt, dem Frasvor-
gang, Nacharbeit ausgeschlossen werden.

Das wiederum bedeutet, die CNC-Frasanla-
gen missen fixfertige Kanten liefern und
Oberflachenbeschadigungen  wéhrend ~ der
Bearbeitung ausschlieBen. Denn nur so kann
der Kunde just-in-time mit einem hohen Qua-
litétsstandard beliefert werden und die Bau-
teile direkt im Fahrzeug einbauen.

Das héufig verbaute Plexiglas ist ein sehr
anspruchsvolles Material, und die komplexen
Geometrien sind ebenfalls nicht zu verachten.
Da Stengele mit Schablonen arbeitet, sind
Maschinen mit einem hohen Z-Hub unerlass-
lich. Beim 5-Achs-Bearbeitungszentrum des
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Das 5-Achs-Bearbei-
tungszentrum des

Typs .Vision” bei
Stengele im Einsatz

Typs ,Vision” von Reichenbacher sind das
700 mm. Diese Anforderung sowie der
Wunsch nach der Moglichkeit des Nestings
im Pendelbetrieb lieB die Entscheidung 2010
zugunsten einer ,,Vision" ausfallen.

Auf den inzwischen zwei Reichenbacher-
Anlagen werden fast ausschlieBlich Bauteile
aus Mineralwerkstoff, Plexiglas und HPL
bearbeitet. Schwingungsarmes Arbeiten ist
Grundvoraussetzung, denn jede Unruhe wadre

automatisch im Material sichtbar. Dafur bend-
tigt man ein duBerst stabiles Maschinenbett
und bei PlattenmaBen von 3050 x 2 100 mm
sowie der Arbeit im Pendelbetrieb mussten
zudem die Aluminium-Rastertische entspre-
chend lang sein. Stengele ist mit diesen Ma-
schinen in der Lage, Aufbaukomponenten bis
zur einer maximalen Abmessung von 6940 x
2170 mm zu bearbeiten. Eine weitere Beson-
derheit ist die am Aggregat befindliche spe-

FuBbodenquerschnitte (links) und beheizbare Béden fiir Caravans
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Oben: Bearbeitung der AuBenblende
eines Gewiirzregals. Links: Warmverformen
oder Tiefziehen ist ebenfalls moglich

zielle Blasdiise mit lonisation, die dem Um-
stand Rechnung tragt, dass der Frasstaub
nicht an den sensiblen Oberfldchen haften
darf, denn auch kleinste Einschiisse waren auf
den teils hochglanzlackierten Oberfldchen so-
fort sichtbar. 2017 war man mit der ersten
Anlage voll ausgelastet. Fir Stengele ist die
100-prozentige Liefergarantie ein wettbe-
werbsentscheidender Aspekt. Aus diesem
Grund verlieB man sich auch bei der Anschaf-

Ein Waschbecken nach
der Bearbeitung

fung der zweiten Maschine auf die bekannte
Ausstattung, denn das garantiert eine best-
mogliche Synchronisation. Hinzu kommt, dass
man fir das 5-Achs-Frésen ein eigenes CAD-
CAM-Programm angeschafft hat, denn man-
che Hersteller Uberarbeiten die Grundrisse
einzelner Bauteile Ofters und diese miissen
dann fir den Fertigungsprozess kurzfristig an-
gepasst werden. Durch die Programmierung
im Haus ist man laut Thomas Elison noch fle-
xibler und unabhéngiger und kann auf diese
Weise auch die eigene Entwicklungsarbeit vo-
rantreiben. Zudem besteht durch die moder-
ne CNC-Technik die Chance, bei Bedarf die
Maschine anderweitig einzusetzen und Bau-
teile auch fur weitere Branchen zu fertigen.
Damit hat man sich heute schon zukunftsori-
entiert aufgestellt, sollte der Caravanbau doch
eines Tages Einbriiche erleiden.




