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D}Sehwelzer Firma Bach Heiden AG v&{Welst stolz auf die Realmerung von
aufsehenerr@‘e&den Objekten im Berelc;ﬁArchltektur und Ie5|gn Ein Merk-
mal wiederholt s@ﬁmg_ﬁdig Es handelt sich |mmer um Projekte mit
komplexen Anspriichen an Konstruktion und, Materlal Ble eingesetzte CNC-

Simultantechnologie mit Radiuskorrektur von Relch’enbacher ermdglicht

dabei die Umsetzung entsprechender Bauteile. Herz;fﬁck der rund 2500 m?2
groBen Fertigung ist das 5-Achs-Bearbeitungszentrum ,,Eco 1232 B Sprint”.

Spektakulédre Objekte wie
die Innsbrucker Hungerburg-
bahn sind das Ergebnis des
fertigungstechnischen
Kénnens der Reichenbacher-
Maschine, die nicht nur Holz
bearbeiten kann
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Von Christina Wegner

ie organisch flieBende Dach-
konstruktion des Londoner Ar-
chitektenburos Zaha Hadid far
die Innsbrucker Hungerburg-
bahn sticht dem Betrachter sofort ins Auge.
Dieses architektonische Meisterwerk, das
mit seiner beinahe auBerirdisch anmuten-
den futuristischen Form den Blick fesselt,
ist aber nur ein Coup der handwerklichen
Alleskdnner der Bach Heiden AG.

Vor fast 80 Jahren als Dorfschreinerei ge-
griindet, hat sich das Unternehmen im Be-
reich Industrie/CNC auf die Herstellung sehr
komplexer Bauteile mit CNC-Simultantech-
nologie spezialisiert und im Markt etabliert.
Urs Kinzler, Geschaftsfiihrer/CEO, begrin-
det den Wettbewerbsvorsprung seines Un-
ternehmens mit den Worten: , Wir sind L6-
sungsanbieter und decken ein groBes Spek-
trum an Bauteilen und Materialien ab. Unse-
re Marktposition resultiert aus einer enor-
men Innovationskraft und breit gefécherten
Erfahrungswerten.”

Die Bach Heiden AG wird in der Schweiz
gleichgesetzt mit hochwertigen und asthe-
tisch anspruchsvollen Brandschutzprodukten
sowie Turen der Marke Jaso. Hier zahlt die
Firma zu den Marktfuhrern. Die Fahigkeit,
auch groBe Stlickzahlen herzustellen und
ganze Gebdudekomplexe —auszustatten,
spricht fur sich — und die rund 40 Mitarbei-
ter. 80 Prozent der Produkte aus Holz, Alu-
minium und Glas sind Brandschutzelemente
im Turensektor, die restlichen 20 Prozent
entfallen auf Bauteile aus CNC-Fabrikation
und Leichtbauweise. Das Unternehmen
baut auch historische Tiren zu Brandschutz-
tiren um, ohne dass sich deren Erschei-
nungsbild veréndert. Im Bereich des behin-
dertengerechten Bauens hat sich die Firma
mit den patentierten Drehfligel- und
Raumsparttiren Jaso, die in Spitalern, Reha-
kliniken und 6ffentlichen Bauten eingesetzt
werden, ein hohes Renommee erworben.

Im Bereich Industrie dominieren neben
den aerodynamischen Bauteilen fur die
Aviatik zum Beispiel auch millimetergenaue
Schaumteile fir den Schienenfahrzeugbau
oder Freiformteile mit speziellen Materialan-
forderungen fur den Caravanbau. Auch Zu-
lieferteile fur die Elektroindustrie oder den
Bootshau gehdren zum Produktspektrum.
Durch die 5-Achs-Technologie stehen bei

der Formgestaltung beinahe grenzenlose
Gestaltungsméglichkeiten offen. Die Auf-
traggeber planen virtuell ihre Produktidsun-
gen und die Bach Heiden AG setzt diese mit
der kompletten CNC-Bearbeitung sémtli-
cher Komponenten — aus Holz, technischen
Kunststoffen oder verschiedenen Verbund-
werkstoffen — in die Realitdt um. Das gilt
auch fur Schallschutzelemente oder perfo-
rierte Teile.

Durch das expandierende Projektgeschaft
und die immer komplexer werdenden Auf-
trage war eine flexible und vor allem hoch-
prazise Bearbeitung mit Einsatz moderner

CNC-Technik unabdingbar. Den Verantwort-
lichen der Bach Heiden AG war es daher
wichtig, dass zielgerichtet und zeitnah die
Entscheidung fir eine solche Neuinvestition
erfolgte. Man hatte zwar schon langjahrige
Erfahrungen mit einer CNC-Oberfrase, im
Jahr 2010 aber wollte man in Zukunftstech-
nologie investieren. Nach eingehender Fest-
legung der Anforderungen, die sich vor al-
lem auf BauteilgroBe, Leistungsfahigkeit der
Spindel auch in Bezug auf Materialvielfalt,
Schnittstellen und vieles mehr bezogen,
wurde die CNC-Anlage, die nunmehr das
Herzstuick in der circa 2 500 m2 groB3en Ferti-

Mit dem 5-Achs-Bearbeitungszentrum ,Eco 1232 B Sprint” verarbeitet die

Bach Heiden AG ein groBes Spektrum an Bauteilen und Materialien. Es besteht
aus einem feststehenden 2-Sténder-Portal mit zwei getrennt fahrbaren
Bearbeitungstischen, die bei Bedarf elektronisch koppelbar sind
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gung bildet, vom frankischen Maschinen-
hersteller Reichenbacher gebaut.

Das 5-Achs-Bearbeitungszentrum ,Eco
1232 B Sprint” besteht aus einem festste-
henden 2-Sténder-Portal mit zwei getrennt
fahrbaren Bearbeitungstischen mit je sechs
Auflagetrdgern, die bei Bedarf elektronisch
koppelbar sind. Mit Verfahrwegen von
6600 mm Breite, 10000 mm Lange und ei-
nem Z-Achsenhub von 1025 mm kommt
diese Maschine dem Hauptanliegen entge-
gen, auch groBe Bauteile in einer Aufspan-
nung bearbeiten zu kénnen. Die Teile kén-
nen Maf3e von 4450 x 4450 mm in Lénge

Bearbeitung in allen Achsen. Zwei Werk-
zeugmagazine mit je 40 Platzen fur maxi-
male Werkzeuglangen von 400 mm und
zwei Sonderablageplatze fir Kreissageblét-
ter mit 520 mm Durchmesser, mit denen
Schnitttiefen bis 120 mm erzielt werden
kénnen, sorgen fir eine hohe Flexibilitat.
Leistungsstarke Ausblasdisen garantieren
eine optimale Reinigung der Bauteile und
somit eine hochstmaogliche Qualitat und lan-
ge Standzeit der Werkzeuge. Ein Laserpro-
jektor erleichtert zusatzlich das exakte Posi-
tionieren von Vakuumspannfldchen und
Bauteilen auf dem Tisch. Mit diesen vielfalti-

In der Fertigung der Bach Heiden AG wird projektbezogen entschieden,
fiir welche Teile man das Bearbeitungszentrum einsetzt

und Breite und bis zu 700 mm Hahe errei-
chen. Alle gangigen Leichtbau-, Holzwerk-
und Kunststoffe kénnen, ebenso wie hoch-
verdichtete Materialien und Verbundstoffe,
problemlos  zerspant werden. Die zwei
hochleistungsféhigen 5-Achs-Aggregate mit
24-KW-Spindel sind je mit einer Drehmo-
mentstlitze ausgestattet und erméglichen,
dass Zusatzkopfe aus dem Werkzeugmaga-
zin in beliebigen Winkelstellungen einge-
setzt werden kénnen. Mit Dreh-/Schwenk-
bewegungen von +/- 98° auf B, +/- 360°
auf C und einem Unterschwenken in der
B-Achse auf -8 ist eine vollstandige Um-
fahrung des Werkstiicks maglich. Spezielle
Tastzyklen ermdglichen eine malBgenaue
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gen Spezialmerkmalen, die in Bezug auf
komplexe Bauteile notwendig sind, kénnen
alle klassischen Zerspanungen mit héchster
Prazision ausgeflihrt werden, was exakt den
Vorstellungen der Verantwortlichen ent-
sprach.

Urs Kinzler restimiert, dass , die Maschi-
ne alles kann”, es aber fiir Bach Heiden AG
nicht wirtschaftlich sinnvoll sei, auch alle
Bauteile auf der Anlage zu bearbeiten. Das
Ziel, groBe Bauteile in gleichbleibender Qua-
litét und angemessener Zeit zu bearbeiten,
ist nach Aussage des Chefs definitiv erreicht.
Im Haus wird projektbezogen entschieden,
fur welche Teile man dieses Bearbeitungs-
zentrum einsetzt. Denn neben den kompli-

Hochwertige und
asthetisch an-
spruchsvolle
Brandschutzpro-
dukte sowie

Tiren der Marke
Jaso zéhlen zur
Kernkomptenz des
Unternehmens

zierten Elementen fiir Aviatik und Schienen-
fahrzeugbau kann man auf der Reichenba-
cher-Maschine  zum  Beispiel auch an-
spruchsvolle Bogenfenster oder Turen und
Tore bearbeiten. Auch in Bezug auf Materia-
lien sind kaum Grenzen gesetzt. Egal ob es
sich um MDF, andere Holzwerkstoffe, Mas-
sivholz oder industrielle Schaume, CFK, GFK,
Glas oder Aluminiumverbundstoffe handelt
— alles wird auf der ,Eco 1232" mit hochs-
ter Wiederholgenauigkeit bearbeitet.

Laut Jens Kirchner, Bereichsleiter Industrie,
sind die Vorteile durch den Einsatz der CNC-
Anlage von Reichenbacher untbersehbar:
,Mit dieser Maschine kénnen dreidimensio-
nale Komplettbearbeitungen geleistet wer-
den, an die sich vorher niemand gewagt
hatte”. Er ist sehr zufrieden, und zwar nicht
nur mit der Maschine selbst, sondern auch
mit dem gesamten Service.

Heute sieht Kiinzler das Unternehmen
zwischen Handwerks- und Industriebetrieb
angesiedelt. ,Wir sind diejenigen, die Bau-
teile fur ein komplettes Gebaude realisieren
koénnen. Wir haben die notwendige Infra-
struktur und das technische Know-how, um
sémtliche komplexen Fragen bei Bedarf mit
Einsatz von CNC-Technik zu 6sen. Der Vor-
teil liegt auf der Hand: Genauigkeit, Wieder-
holbarkeit, Wirtschaftlichkeit und Flexibili-
tat.” Er sieht auch weiterhin fur die Bach
Heiden AG ein gutes Wachstumspotenzial
in der Schweiz, auch aufgrund des Bau-
booms. Allerdings schrankt er ein, dass fur
dieses Bearbeitungscenter nur komplexe Tei-
le Sinn machen, weil die Herstellung , einfa-
cher” Teile in der Schweiz wegen hoher
Transport- und Arbeitskosten zu teuer sei.

,Hier ist nur Produktionstiefe rentabel”,
erganzt er. Das umfangreiche Erfahrungs-
potenzial der Firma ist gefragt und gewinn-
bringend, aber der Preisdruck aus dem
nahen Ausland steigt stetig. Innovationen
kosten in der Entwicklungsphase viel Geld.
Wenn diese Leistung nicht mehr gefragt ist,
dann stirbt die Innovation. ,Einschnitte
wird es geben, wenn sich die Rahmenbe-
dingungen &ndern, aber sicher nicht kurz-
fristig", so seine Prognose. Und so wird das
Unternehmen weiterhin an Prestigeobjek-
ten wie der Hungerburgbahn als Zulieferer
mitarbeiten, aber ebenso an den zwar we-
niger spektakuldren, aber &uBerst innovati-
ven Produkten fur die nationale und interna-
tionale Kundschaft.



