44 Handhabungstechnik

Vakuum-Handlingsysteme
swiss made

Wer mit dem Handling von Gitern
mit planen, konvexen oder konkaven
Formen und glatten oder porosen
Oberflachen zu tun hat weiB, dass
oberflachenschonendes und gleich-
zeitig rationelles Transportieren
vom wirtschaftlichen Standpunkt
aus erfolgsentscheidend ist. Nur mit
geeigneten Vakuumhebern lassen
sich Produkte aus Holz, Glas, Stein,
Metall oder auch Kunststoff sicher
und schonend transportieren.

) Im Schweizer Schotz ist die GIS AG
beheimatet, die in Sachen Vakuum-
Handlingsysteme einen hervorragenden Ruf
genieft. Die 1957 gegriindete Firma hat sich
in Gber fiinf Jahrzehnten zielstrebig zu ei-
nem Unternehmen entwickelt, das mit kom- .
pletten Krananlagen inklusive Hebezeuge
und Vakuumhebern Produkte mit anerkannt
hoher Qualitit anzubieten hat. Mit rund 92
Mitarbeitern entwickelt und produziert der
Schweizer Hersteller effiziente Handlingld-
sungen und vertreibt diese mit einer Toch-
tergesellschaft in Deutschland (GIS GmbH,
Maulburg) und zahlreichen kompetenten

Partnern weltweit.

Optimale Handlinglésung garantiert wWo
frither unférmige, schwere oder porése Gii-
ter aus verschiedensten Materialien nur mit
mehreren Personen bewegt werden konnten,
kann das heute eine Person mit einem auf
das entsprechende Transportgut abgestimm-
ten Vakuum-Handlingsystem einfach und
schnell meistern. Jedes Anwendungsprofil
wird dabei von den Spezialisten von GIS beim
Kunden vor Ort individuell bewertet. Es zihlt

» (oben) Unhandliche Glasscheiben far Zige
werden mit 4 Saugarmen und verstellbaren
Saugflachen punktgenau positioniert

» (unten) Ergonomische Lésungen mit
speziell auf das Transportgut abgestimmten
Saugflachen
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zu den Starken des Unternehmens, die Anfor-
derungen genau beurteilen und aus dem Port-
folio die entsprechend optimale Lasung dem
Kunden anbieten zu kénnen. Denn es ist ein
Unterschied, ob porise Holzplatten, schwere
Holzbohlen, groftformatige Bleche der Metall-
industrie oder konvexe oder konkave Glasschei-
ben fiir den Fahrzeugbau transportiert werden
miissen. Hier kommt das technische Know-how
der GIS-Fachleute zum Tragen, denn nur mit
dem entsprechend passenden Handlingsystem
koénnen beim Anwender dauerhafte Produk-
tivitdtsvorteile garantiert werden. Neben den
Standardausfithrungen tiberzeugen auch die
mafigeschneiderten Vakuum-Hebelgsungen
in den vielfiltigsten Einsatzbereichen. Das Va-
kuumsystem wird direkt auf das Finsatzgebiet
abgestimmt und gewihrleistet ergonomisches

und oberflichenschonendes Materialhandling.

Uber eine zentrale Bedieneinheit werden die
Vakuumerzeugung wie auch alle Hub- und
Fahrbewegungen gesteuert. Die Gerite sind
robust, langlebig und wartungsarm und lassen
sich langs oder quer bedienen, ganz wie es das
Transportgut erfordert.

Komplettlosungen kaum Grenzen gesetzt
Bei den Komplettlésungen kann unter ver-
schiedenen Bauarten gew3hlt werden. Neben
einem einfachen und kostengiinstigen Wand-
drehkran kann bei Bedarf eines erweiterten
Schwenkbereichs zwischen einem Siulen- oder
einem Gelenkdrehkran gewihlt werden. Zur
optimalen Arbeitsplatzgestaltung muss die
Krananlage auf das Vakuumgerit und die be-
trieblichen Platzverhalinisse abgestimmt wer-

den. Eine Vielfalt an Zubehérsystemen ergénzt
das Portfolio, wenn das Transportgut beispiels-
weise gekippt, gedreht oder gewendet werden
muss. Auch Grofle und Anzahl der Saugfla-
chen und deren Positionierung werden genau
auf das Werkstiick abgestimmt. Die Techni-
ker von (IS konstruieren passgenau das ge-
eignete Vakuumsystem in Kombination mit
dem geeigneten Kransystem und die Kunden
kénnen sich auf die fachmannischen Emp-
fehlungen verlassen, egal, ob es um Frequenz-
umrichter zum punktgenauen Positionieren
der Last oder auf das Werkstiick abgestimmte
Saugflichen geht.

Aufgrund der vollautomatisierten Produk-
tion und durch die eigenen Entwicklungs- und
Konstruktionsabteilungen wird die Innovati-
onskraft des Unternehmens langfristig gesi-

4 GIS-Vakuumheber
garantieren scho-
nendes Handling
von unterschied-
lichsten Materialien
wie z.B. Glasschei-
ben

chert. Der gesamte Produktionsablauf von
der Projektierung iiber die Herstellung bis zur
Montage wird in Schotz abgewickelt und so
ist es moglich, eine sehr kurze Durchlaufzeit
der produzierten Teile und eine schnelle Re-
aktionszeit auch bei kurzfristigen Terminen
garantieren zu konnen. ,Die hohe Funktionali-
tit, Langlebigkeit und Robustheit unserer Pro-
dukte helfen unseren Kunden Betriebsaustille,
die hohe Folgekosten verursachen kénnen, zu
vermeiden®, betont Ivan Muri, CEO der GIS
AG. Und Erich Widmer, Verkaufs- und Mar-
ketingleiter, erganzt: ,, Von der Projektierung
bis zur Installation stehen wir den Kunden mit
Rat und Tat zur Seite. Als Systemanbieter von
kompletten Krananlagen sind wir in der Lage,
auch auf kundenspezifische Anforderungen

einzugehen.” P www.gis-gmbh.de




