28 Fenster-, Turen- und Treppenfertigung

Produktivitatssteigerung
im Zuschnitt

Die Alfred Horn KG aus Neuwied ist ein renommierter FachgroBhandel mit Fokus rund um die Produktion und Montage von

Fenster, Fassaden, Tiiren, Toren, Innenausbau und Zutrittskontrolle, 70 Mitarbeiter tragen zu einem Markenprofil bei, das

bekannt dafiir ist, die Erwartungen der Kunden iibertreffen zu wollen und 100 Prozent Kundenzufriedenheit anzustreben.

> Als Rolf Horn 2009 zum personlich
haftenden Gesellschatter des Traditi-
onsunternehmens wird, regt er an, die Au-

Bendiensttitigkeiten neu zu strukturieren.
Die hochwertigen Produkte namhafter Her-
steller werden bei Horn nimlich nicht ,ein-
fach nur verkauft”. Ziel ist ein umfassender
Service, und das beinhaltet neben der kom-
petenten Beratung auch die perfekte Zusam-
menstellung von Produktsystemen bis hin
zur Lieferung. Um im Zuschnittbereich fle-
xibler, produktiver und noch genauer zu sein,
war eine Neuinvestition notwendig, denn
bisher produzierte das Unternehmen die
Fensterbankzuschnitte auf einer tiblichen
Abling- und Gehrungssége. Doch zur Stei-
gerung der Produktivitit musste man effizi-
enter arbeiten, und so beschiftigte man sich
intensiv mit diesem Thema. Bei der Recher-
che wurde man bei einem Fensterbauer auf
eine Sige mit dem Lingenanschlag Exenso
der Firma Hecht Electronic aufmerksam.

Bessere Materialausbeute garantiert
Die Exenso Liangenanschlige sind prazise
Positioniersysteme fiir zahlreiche Bearbei-
tungsmaschinen, um bei der Verarbeitung
von Alu, Stahl und Kunststoffen eine best-
mogliche Materialausbeute zu erreichen. Sie
garantieren ein optimales Positionieren der
Werkstiicke und damit perfekte Produk-
tionsergebnisse. Das bei Horn eingesetzte
Sige-Lingenanschlag-System Exenso ver-
fiigt iiber einen automatischen Pusherbe-
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einen Touchscreen
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trieb bei 90° Schnitten. Bei dem vollauto-
matischen Pusher-Modus mit 90° Winkeln
legt der Bediener die 6 m lange Stange ein,
wiihlt die vordefinierte Auftragsdatei iiber das
Netzwerk aus und startet das Programm. Der
Sageschnitt wird automatisch ausgelost und
die Fensterbinke vom Lingenanschlag in die
Sige geschoben. Die Optimierungssoftware
reduziert den Verschnitt und erméglicht so
eine effiziente Materialausbeute. Die Sigean-
lage lisst sich komfortabel und intuitiv iiber
einen Touchscreen-Monitor bedienen. Zur
Reduzierung von Fehlern wurde zur Plausi-
bilititspriifung eine automatische Messung
der Fensterbankbreite eingebaut. Die takti-
le Messung wird dabei durch einen Sensor
ausgeldst und priift die in der Auftragsdatei
hinterlegten Werte. ,Damit kommen Ver-
wechselungen nicht mehr vor®, resiimiert
Rolf Horn begeistert. Fiir bendtigte Winkel-
schnitte gibt es aus der Baureihe Exenso Un-
tertischgehrungssigen mit Sageblattdurch-
messer von 300 bis 800 mm. Dabei werden
Winkel von 15-19-15° vollautomatisch ein-
gestellt, die Linge korrigiert, das Profil auf
das Mafd positioniert und der Sigeschnitt
ausgelost. Der Bediener entnimmt nur die
Reststiicke. Je nach Anwendungsgebiet und
Material kann der Schnitt auch vom Bediener
per Knopfdruck ausgelost werden.

An praktischen Bediirfnissen ausgerich-
tet Kundenspezifische Softwaretools erzielen
fiir die Kundenanforderungen optimale Er-

gebnisse. Und Vorteile, denn die Softwarean-
bindungen, z. B. an eine Klaes, erméglichen
ein schnelles Erstellen von Schnittlisten, wo-
mit Fehlerquellen eliminiert werden. Alle
Lingenanschlag-Systeme von Hecht sind
an praklischen Bediirfnissen ausgerichtet
und gewihrleisten bequeme Bedienung: Die
einfache Eingabe von MafSen durch die be-
withrte Hecht-Positioniersteuerung und pro-
grammierbare Funktionstasten sorgen fiir
hachsten Komfort und beschleunigte Ablaufe.
Beim Langenanschlag Exenso Basic werden
die Werte iiber das grofie LCD Display ange-
zeigl, beim Lingenanschlag Modell Exenso
Comfort ist die Mafleingabe und das Abar-
beiten von Schnittlisten tiber ¢in Touchscreen
mdglich. Eine netzwerkfihige Steuerung und
die Ethernet-Anschlussmoglichkeit zum Da-
tenaustausch machen diese Lingenanschla-
ge zur zukunfissicheren Investition fiir alle
Anforderungen.

Erfahrung spricht fiir sich Mit Firmen-
griindung 1971 startete Hecht damit, Mess-
anlagen fiir den Sdgewerksbereich zu ent-
wickeln. Seither setzt das Unternehmen aus
dem siiddeutschen Raum im Bereich Mess-
technik und Sigen- und Positioniertechnik
mit jeder Entwicklung neue Mafstibe. Durch
das jahrelange Know-how schatft Hecht Lo-
sungen rund um das Thema Qualititssiche-
rung und Verarbeitungsprizision. Kunden
in aller Welt profitieren von innovativen,
wirtschaftlichen und technologisch ausge-
reiften Systemen und nutzen die Erfahrung
sowie den individuellen Service der kompe-
tenten Mitarbeiter. Durch regelmiflige Ko-
operationen mit Forschungsinstitutionen im
In- und Ausland konnte Hecht auch immer
wieder wertvolle Impulse in die eigene For-
schung und Entwicklung einflieffen lassen.
Neben dem Einsatz in der Mobelindustrie
und im Metallbereich wurden aktuell neue
Messanlagen bei Unternehmen der Luft- und
Raumfahrt sowie in der Automobilindustrie

installiert. P www.hecht-electronic.de



